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Service-Datenblatt (10008675)

RWZ Raiffeisen-Waren-Zentrale Worms

Hafenstralte 16-32
67547 Worms
Datum : 2011-03-02
Streugut : NPK 19-9-14 (+5) gran. Mischdiinger
Streuguthersteller : RWZ Raiffeisen-Waren-Zentrale Worms Stoff-ID : 432261
Maschinen-Typ: ZAMU Stoffversuchs-ID : 83005254
Korndurchmesser : 3,49 mm Sachbearbeiter:  fball
Abwurfwinkel : 218,50 °
Schittdichte : 1,04 kgl/l
Fliessverhalten : 5,5 kg/min
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[ 1 ~ 1 A
— d= 3,49mm / —| d= 2185° /
48 | Oy 0,57mm 80 16 |H Of 39,28° 80
/ S S
L 36 / 60 % g 12 / 60 %
3 / S % / S
£ £ g 2
® 24 /K\ 08 3 8 / 40 O
* E T / £
jn jm}
/7] (]
12 / \ 20 4 //// \ 20
L/
0 _Z R 0 0 0
0 1 2 3 4 5 6 55°  105° 155° 205° 255° 305°  355°
Stoffdaten
(NPK-Duenger)
6 2 2 360 100 2 3 200 20 12 2
——
3,491 0,568 0 218,498 39,277 1,04 0 66,2 0,4 55 0
d[mm] Oq K al°] Od Ps[kg/l]  Ps/Pr FIN] U[%]  m[kg/min] a
Korndurchmesser Kompaktheit Standardabweichung Dichteverhaltnis Feuchtigkeit Kalibrierfaktor
Standardabweichung Abwurfwinkel Schuttdichte Kornfestigkeit Fliessverhalten

Bemerkung : ZA-M Ultra mit OM Streuscheiben

Achtung! Mischduenger! Bei der Streuarbeit auf groessere Arbeitsbreiten kann es zu Entmischungen kommen. Die

Naehrstoffverteilung des Duengers ist nicht vorhersehbar. Wir empfehlen daher die Kontrolle der Querverteilung z.
Bsp. mit dem Mobilen Pruefstand.

Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen-Gaste Tel.: +49(0)5405 501 111 Fax: +49(0)5405 501 374 email: duengeservice@amazone.de
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Durchmesser: 3,49mm
Schittgewicht: 1,04kg/l
Mengenfaktor: 0,94
bjso a=‘80 O O

NPK 19-9-14 (+5) gran. Mischdinger

Achtung! Die angegebenen Einstellungen basieren auf einer 3kg Probe

1 Limiter Reingeschwenkt 2 Limiter Rausgeschwenkt 3 Streuscheibendrehzahl 400 1/min
4 Streuscheibendrehzahl 470 1/min 5 Streuscheibendrehzahl 500 1/min 6 Streuscheibendrehzahl 600 1/min
7 Streuscheibendrehzahl 670 1/min 8 Streuscheibendrehzahl 300 1/min 9 Streuscheibendrehzahl 350 1/min
10 Streuscheibendrehzahl 375 1/min 11 Streuscheibendrehzahl 530 1/min
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Scheibe OM 15-24 OM 24-48
Arbeitsbreite[m] 18 20 21 24 24 27 28 30 32 36
Schaufelstellung 13/47 13/47 13/47 13/47 14/46 14/46 14/46 14/46 15/46 16/48
Scheibe OM 15-24 OM 24-48
Grenzabstand[m] 9 10 10,5 12 12 13,5 14 15 16 18
Randstreuen 4 4 3 1 7 5 4 1 0 0
5 2,11 2 2 2 1 1 1 1 1 1
'E Grenzstreuen* 10 11 12 13 1 9 8 15 13 8
= 24 2,11 26 27 2 2 2 1 1 1
Grabenstreuen* 4 6 6 6 12 11 10 10 9 12
2,8 2,9 2,10 2,3 2,5 2,5 2,5 2,11 2,11 1,11
Scheibe OM 15-24 OM 24-48
Grenzabstand[m] 9 10 10,5 12 12 13,5 14 15 16 18
Randstreuen 370 410 430 500 300 350 350 400 450 500
o
T |Grenzstreuen* 300 330 350 400 250 300 300 350 400 450
I
Grabenstreuen* 200 225 240 300 225 240 250 280 300 350
*Mengenreduzierung beim Grenzstreuen (Grabenstreuen)
Grenzabstand[m] 79 10-11 12-14 15-18 20-21 22-24
Teilstriche 2 (5) 4(7) 5(8) 6(9) 8 (11) 10 (13)
AMATRON+ 25% (30%) 30% (35%) 35% (40%) 37% (42%) 40% (45%) 42% (47%)
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Schieberpostion fiir Mengeneinstellung
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10 18 21 23 25 27 | 285 | 30 31 1325335 | 35 36 37 38 |395 (405 415|425 | 435 455 | 475|515 | 555 | 60 66
@ E 12 19 |225| 25 | 27 [285 |305 | 32 |335| 35 (36,5 (375 | 39 | 40 |415|425 | 44 | 45 | 46 |475 495 | 52 [57,5 63,5
14 205|235 | 26 [285 (305 | 32 | 34 |355| 37 (385 | 40 |415 | 43 |445 | 46 | 47 [485| 50 [51,5| 54 |57,5|64,5
10185 |215| 24 | 26 | 28 |295| 31 |325| 34 | 35 |365 |375| 39 | 40 | 41 |425 |435 |445|455| 48 | 50 |54,5 |595 | 66
& E 12120 | 23 |255| 28 | 30 |315|335| 35 |365| 38 |395|405 | 42 | 435|445 | 46 |475|485 | 50 |52,5|555 | 62
141 21 | 245 | 27 | 29,5 (31,5 (335|355 | 37 39 (405 | 42 | 435 | 45 [465 | 48 50 |515| 53 |54,5| 58 62
10 19 22 |245 (265 (285 | 30 |315 (| 33 |345 | 36 37 385|395 | 41 42 43 | 445 | 455|465 | 49 | 515 | 56 62 73
& E 122055 | 235 | 26 [285 305 | 32 | 34 |355| 37 [385 | 40 |415 | 43 |445 | 46 | 47 [485 | 50 [51,5| 54 |57,5|64,5
141215 25 |275| 30 | 32 | 34 | 36 | 38 395|415 43 |445 | 46 | 48 |495 | 51 [525 |545 | 56 | 60 |645
10 20 | 23 |255| 28 | 30 |315(|335| 35 |365| 38 |395|405 | 42 | 435|445 | 46 |475|485 | 50 |525|555 | 62
3 E 121215 25 |275| 30 | 32 | 34 | 36 |375(|395| 41 |425| 44 | 46 |475| 49 |505 | 52 | 54 |555| 59 |635
141225 | 26 29 |315 | 34 36 38 40 42 44 46 | 47,5 (495|515 | 53 55 |[57,5 1595 | 62 |[685
10 21 24 27 29 31 33 35 |365 | 38 40 415 | 43 [445 | 46 | 475 49 (50,5 | 52 |535 56,5 | 60 73
& E 12225 | 26 | 285 | 31 |335|355 (375|395 |415 | 43 | 45 | 47 (485|505 | 52 | 54 | 56 | 58 [ 60 |655
14 (2355|275 (305 | 33 [355 | 38 | 40 |425 |44,5 46,5 (485 |50,5 (525 | 55 |57,5 (595 [625| 66 | 73
10 21 |245| 27 | 295|315 335355 | 37 | 39 |405 | 42 |435 | 45 | 465 | 48 | 50 [515 | 53 [545| 58 | 62
& E 121225 26 | 29 |315| 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 475|495 |515| 53 | 55 |57,5|595| 62 |685
141 24 |275| 31 |335(| 36 |385 | 41 43 45 | 47,5 (495|515 | 54 56 [58,5|61,5 |64,5 |695
10215 | 25 28 1305|325 (345|365 | 38 40 | 415|435 | 45 | 465|485 | 50 | 515|535 | 55 57 61 66
3 E 12 23 | 27 | 30 [325 | 35 | 37 [39,5|415 |435 455 475|495 51,5 | 535|555 [575 | 60 | 63 | 66
1412455 | 285|315 (345 | 37 |395 | 42 | 445|465 | 49 (515|535 | 56 | 59 | 62 [655 | 73
10| 22 | 255|285 | 31 |335|355 (375|395 | 41 | 43 |445|465| 48 | 50 | 52 | 535 |555 | 57,5 |59,5 | 64,5
) E 121235 | 27,5 305|335 | 36 | 38 |405 |425|445| 47 | 49 | 51 | 53 | 555 | 58 | 605 [635 [67,5
141 25 | 29 |325|355| 38 | 41 |435| 46 | 48 | 505 | 53 | 56 |585 | 62 | 66
10 23 27 30 [325 | 35 37 1395 (415|435 |455 | 47,5 (49,5 |515|53,5 |555 |57,5 | 60 63 66
8 E 12 25 | 285 | 32 | 35 [375| 40 [425| 45 |475 495 | 52 |545 (575 | 60 |635 | 68
141 26 |305| 34 | 37 | 40 | 43 | 46 | 485|515 | 54 [575|605|645 | 73

Was Sie wissen sollten: Auch wenn das Ergebnis der untersuchten Diingeprobe eine eindeutige Aussage Uber die Einstellwerte des Diingerstreuers
zulasst, ist es nicht moglich, dass AMAZONE eine Garantie bezlglich der tatsachlichen Querverteilung auf dem Feld tGbernimmt. Neben den
Stoffeigenschaften des Dingers héangt die tatsdchliche Querverteilung von weiteren Faktoren ab, wie z.B. Lagerung des Dilingers zwischen der
Probenentnahme und der Streuarbeit, Einstellung und Wartungszustand des Streuers oder Fahrverhalten des Schlepperfahrers. Wir empfehlen daher die
Uberpriifung der Einstellempfehlungen, z.B. mit dem Mobilen Priifstand.
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